Нормы качества продукции фабрики фасадов «МДФ».
1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ:
1.1 Требования разработаны в соответствии с ТУ 5683-46275274-2007, ОСТ 1327-82, ГОСТ 20400-80 «Продукция мебельного   производства. Термины и определения», ГОСТ 16371-93 «Мебель. Общие технические условия» 

1.2 В соответствии с общепринятыми нормами, качество внешнего вида изделий оценивается при нормальных условиях:
1.2.1 Визуально  не более 30 секунд.

1.2.2 При дневном освещении.

1.2.3 На расстоянии 60 см под углом 90 градусов к поверхности изделия.
2. ОБЩИЕ ДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ:
2.1 На лицевой, торцевой и обратной поверхности изделия допускаются любые отклонения не заметные при оценке в нормальных условиях.
      2.2 На лицевой поверхности:
      2.2.1 «Шагрень» с отклонением от плоскости не более 0,05мм (едва заметная при оценке в нормальных условиях). 
      2.2.2 Разнотонность фасадов в пленке «металлики», находящиеся под углом относительно друг друга, возможна из-за особенностей данной пленки.
     2.2.3 Отклонение направленности текстуры рисунка до 5 мм.
     2.2.4 Вмятины размером до 2мм, не более 1 шт. на изделии до 0,3 м.кв.

     2.2.5 Незначительное просматривание текстуры МДФ под пленкой в местах фрезеровки.

    2.2.6 Незначительные выпуклости до 1 мм , не более 3 шт. на изделие до 0,3 м.кв.

2.3 На обратной поверхности: 
    2.3.1 Отверстия в количестве не более 3-х на 0,3м кв. размером не более 1мм каждая (не более 3-х штук на фасаде средних размеров)

    2.3.2  Единичные, локальные неровности плиты, проявление структуры плиты, мелкие морщины.
3. ОБЩИЕ НЕДОПУСТИМЫЕ ОТКЛОНЕНИЯ (ДЕФЕКТЫ):

3.1 Единичные, локальные неровности плиты, проявление структуры плиты на лицевой поверхности.

3.2 Выпуклости на лицевой поверхности из-за посторонних частиц под плёнкой: пылевые, клеевые и т.д. 
3.3 Инородные включения на лицевой поверхности.

3.4 Многочисленные пузыри и вмятины на лицевой поверхности.
3.5 Следы грубой шлифовки (следы от шлифовального круга и т.д.) 

3.6 Следы грубой фрезеровки по краю (неровности и т.д.) 

3.7 Отклонение геометрии (рисунка) фрезеровки по фасаду. 

3.8 Вмятины в месте фрезеровки по краю и по фасаду (сколы по фрезе)

3.9 Трещины на лицевой, торцевой и обратной поверхности.

3.10 Сползшая с торца плёнка (оголённый торец МДФ)

3.11 Наличие острой кромки ПВХ на обратной стороне изделий и на углах изделий.

3.12  «Защёлкнутые углы» (наложение, складки плёнки) на торцевой поверхности изделий, и на углах изделий.

3.13 Отслоение спецэффекта по торцам (на фасадах ПВХ Металлик) 

3.14 «Наплывы» (перепонки) на радиусах скругления углов внутри витрин.

3.15 «Зарезы» в виде оголённого торца МДФ на торцевой поверхности (из-за некачественной обрезки)

3.16  Загрязнения на лицевой, торцевой и обратной поверхности.

3.17 Локальное изменение цвета, «побеление» цвета плёнки по торцам, краям фасада и углам изделия.

3.18  Ребристая поверхность фрезеровки по краю.

Фабрика фасадов «МДФ» гарантирует исключение разнотона деталей в одном Заказе, но отклонение оттенка цвета Заказа с образцом в буклете возможно. Дозаказ рассматривается индивидуально для подбора оттенка под основной заказ и выполняется по согласованию .
В связи с тем, что компании поставщики пленки ПВХ не гарантируют 100% соответствия по тону с предыдущей партией материала, возможны незначительные отличия тона изделия в случаи дополнительных заказов к уже существующим изделиям.
